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- 
. 
r 


Numero Job: 
11111111111111111illllli!II!II! 
1111 
--.-----1 
..__ ._. 
.. _. 
.__ 
... 
. 
.__ 
.....1 


# ~SE_:Q_,.: 
~::~~i_n& 
au ?P~~.:::;~:,:~. 
Description: 
I 
14.0 
LAMif~AGE. 
LAMiNAGEPiECE DART 
-'-~=._-------.1 
_~~~_~_.~~ 
••~-----~~~--~-~~I~~ul=oo~~nl 
I 
Commentair 
Setup: O.OOn:sl f';,(un:15.0000Min 
Total Run: 
0.2500Hrs 
------.--.--------1 


FAIRE LE LAMINAC;E 
DES TISSUS 
~~I 


A i'aide d'un rouiem; 2" dia. appliquer une couche de resine N" 411-350 sur Ie moule W DT 8005 et ensuile 
" 


imbiber un pli de tissu 9.loz. 
I 


Recommencer 
!,~eration 
pour Ie deuxieme 
pli 
I 
M rjpc, 
~ 
~ 
I 


,>._ ••__ 
--E~L.P-£~:~.~~-~ 
_08_'~_u_t~::-::__ 
-_H_e_ut_.e_F_in_:-_-_-_-_-_-_s_c_e_au_: 
-----~:~,---- 
••__ 
.• _~ 


15.0 
POCHE A ViDE i 
FAIRE LA POCHE A VIDE 
1 


iill'liQ1i1i'I'I!11' 
Iii! il'I' 
\\II'\'rli 
II 
T\IW\lI 


iJ1 
T 
I 
_ __._._._..-----Jl~l!jl!k~lilll.~-llli.J-- 
---.-----.------------'-~II,\-IUllllwJ~ill 
\II\--..-------.----.--.~ 


Comm!~ntair Setup: O.OOrtsi 
Run:10.0000Min 
Total Run: O.1667Hrs 
I 


EFFECTUER 
LA POCHE 
/\ ViDE 
IIi 
I 
!!i! 


\ 
I 
I 
~-,~--,-----~1 
....---.---.----.----.--.--.-1 
i 
I 


I _.-s-------=~---.~--I 
..._...__ .--...---.~.--._---t 
III 
---~-~ 
IliI 


------------------~ 


, 
Curing Debut_ .... 
.__ 
Curing Fin:__ 
._-- 


f",~",,,,-, --~-".....".-=---~-~ ..---.......... 
- 
1-------'~;"m';,;ir~ci:75- 0.0120 PINTE(s)!Unit 
Total. o~~~~'~~~~~s: 


\ 
Catalyst W ~~~>!~Q ? 
w de Lot_.1...fJLlJ4- 
fr.=-.-~---' 
---~----~---- 
17.0 
Al\C032~ 


~._.~.....,._=- 
.... --------------- 
I !;UII!~ 
\..IvI 
I v" •.•••• 
., 


\II'\I! 'I'll 1\11\lilll \1\11"1 


Positionr,er Ie foarn core a I'aide du gabarit prevu a eet effet et tracer Ie contour sur Ie 9 oz. ( Vaus devriez 


main\enanl 
avoir 2 contours de trace sur Ie 9 oz. ) 


Pour aider au positionnement 
de 12 OZ., positionner ie gabarit de trimage dans Ie moule et tracer son contour 


sur Ie 9 oz. ~~etir8z.ie gabarit de trimage. 


Retirez Ie bagging. 


Faire Ii] preparation 
de I" resine selon Iss quantite requises, mix ration 2% de Catalyst N" [)[)M-9 
par 


quantile de resina tr 411-350 imbiber toutesles 
surfaces du foam core. 


22.0 


21.0 


18.0 


ti Seq.: 


t"eullle ae r-roceae 
___________ 
~ 
1 


Client: 
DART 
D"rt i\erosj)i3ce 
Ltd. 
Nom Dessin: SPACEPOD Doo~--------:i 


Numero Joil: 
333Zi 
Numero Article: 
DKC134-0017 
' 
_________ 
, 
. 
. 
.. 
.._ 
I 


t\uiTIero Job: 
11111111111I1111111!111111111111111 
------------1 
____ 
. 
._. 
. 
.. 
._. 
....J 


Machine Oll Operation: 
Description: 
I 
_~_~._~ 
>_._- 
I 
PREPARATION 3 
PREPARATiON DU WiATERIELDART 
'----'-1 


_._.______ 
111!1111~JlllIlllllll~lIlm---------------.-. 
111111111111111[11111111111111I 
Commentair Setup: O.DOHrs!Run: 5.0000Min 
Total Run: O.0833Hrs 
-----, 


PREPARATION 
DU MATERIEL 
I 
I!!~!I 


..........•- .... 


Appliquer une couche de polybond 
B64F a I'endos du Foam Core W DKC134-0024 
et positionner 
Ie foam 


Core sur 11 moule/elon 
Ie dessin, et selon les Iigne de positionnement 
prevues a cet eff",..!, 
,/\ 10 rJ 
D c., 
~~~~;E Q 
Date! "rk 
J Heure Debut: 
Heure Fin: 
Sceau: 
4 
'i'V 


POCHE A VIDE 1 
FAIRE LA POCHEA VIDE 


\\\\\\\ 11'1'Ill! 1\1\\\"1\ Illi . 


l 
i----~;;nt~ir 
Setup: O.OOHrsiRun: 10.0000Min 
Total Run: O.1667Hrs 


EFFECTUER LA POCHE A VIDE 


i ''li~SF's""'ler p"""ri,.,,1 
" "au'co:: 
_.c ..,';.• 
' ,C!>.I.. 
71 ,,,,j,.l 
J.. II 
' 'vv. 
. )jll'/9&) 
. 
. 
PI1MTtY. 
____ 
D~lLLc::~.:.~b=- 
Hsuce F;,,=:.-;c- 
Seeau; 
~ 
--- 
190 
DKC134.0024 
FoamCo,eN'D3186-i01(PorteD3186-1) 
••_ 
••_, 
....---comm;;w~~;~.co::0~1~3::~:'~~(~~~~.~1~~;~;TEi~.-N~~: 
LotJ:sA7:3-r---..-.----.----.- 
----I 
.__ 
_ 
._.._. 
.__.-.- 
. 
__ 
t 
~ 
-_.__ ._-_._._~ 
~ ..-! 


20.0 
A'o'C0452 
Poiybond B46F 
I 
_. 
. 
------------ 
_ .. 
.__.__. 
.__ .__._._._.__ 
._. ..__. 
.-----t 


Commentair 
City.: 
__ I 
I 
----------""' •..•.._-_ .•.•_..,.--~ _----'. 
-------------~--_ 
..~..-.~-'~ 
....••"""~ 


ASSEMBLIIGE 3 
I 
.. ._._-J\\ltl\j\ll~ll~~\l~lijll.-.--, 
..-.-.----.--- 
1111\\ill\\III!I\I!\llllilllt_---.--- 
1 
_______________ 
~_ 
i 


Commentair Setup: O.OOHrs!R.un: 15.000orv1in 
Total Run: 0.2500Hrs 
1 


.ASSEMBLAGE G:~!~f~'.RP.LEDES PIECES 
!II 
I 
III 
I 
II 
\ 


.~ 


I 


Faire la poche a vide en appliquant les composantes 
dans I'ordre suivant: 


1- Tissu a delaminer 
2. Feutre de drainage 
....---~ 
Fonn: rprocess 
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\It'll! l\l\! Illil llll!itll \\1\ 


Description: 


0.0400 PINTE(s) 


l'"eUllle ae t"roceoe 


Nom Dessin: SPACEPOO-OOOR--------- 


Numero Article: 
DKC134.0017 


Total: 


3- Sac a vide Stretch!or, 200 


Laisser sL~cher pendant 
2 heures minimum. 


Retirez Ie baggir-,g event !a fin de la polymerisation 
( entre 1 heum et 1heure 1/2 ) afin d'p"i'''''er 
ie "IJr"l, '" d'" 
I' 
,••l!lvtl 
"- I 
~ 
r-Jj',••v 
.•v 


polybond. 
I 
i 
Iii 
<" 
. /i!/-, 
J' -'IJ fb 
&"~i.~ 
Datej;/tl!!.._!..iH~,urc: 
Debut __.__ 
Heure Fin: 
Sceau: 
_9 


Machine ou Operation: 


Commentair 
Setup: a.OOHrs! Run: 30.0000Min 
Total Run: 
O.5000Hrs 


FAIRE LE LA,Mlr~;-\GE DES TISSUS 


Commentair Setup: a.OOHrs! Fun: 5.0000Min 
Total Run: 
O.0833Hrs 


PR.EPARATION 
[JU M/"TERIEL 


Comrnentair Oty.: 
0.0400 PINTE(s)/Unit 


Cat2ilv~,t ~~o DDM-9 


._---_-..._-- __._-----_ .._.-.._,..~ 


Faire la preparation 
de la resine selon les quantite 
requises, 
mix ration 2% de Catalyst N" DDM.9 par 


quanL!it~de;e/s~~N~ 
411.350. 
. 
~ 


Date' 
Jj!7~(:f,elJre 
Debut: 
Heure Fin:.__ 
-Sceau: 
__ 
- 
------=.,--_....,.-...-- 
..-..-. 
26.0 
LAMiNAGE. 
LA.M!NAGE PIECE DART 


11 Seq.: 


Numero Job: 
IlIil!i 1!1111111' !iW 1IIIIIIIiiii' 
_..__ --ill~~-~~~.IDLL- 


¥- .a._....-,f 
------------~ 
II 
---_._-----_._----- 
.... ---!I 
.~.~.,-,-_. 
__._.._~--! 
I 
II 
iI 
! 
f,i 


1 
I 
_--o-=~....-~~~=~.--~.--.:==--=~=1 
Ii 


I! 
_~~fJ-=- 
I 
.__._.-__ -~4-.0----=---.-~~~~~~ 
- 
- .. -.-- 
.. -._.___ 
Resine (41187530) 411.350 promo. 75min.~=~=~~.-~~= 
-=----'--'~l 


Cornmentalr 
Oty.: 
1.000 KIL.CJC?,R~fJ1ME(s)/Unit 
Total: 
1.000 KILOGRAMME(s) 
r. 


Resine (41187530) 
41'\.350 
premo. 75min. 
! 
_:;,L/L{ 
~ 
I 
N0 de !.ol:.L-=.\J.- ..:.-_. 
- 
_---_.--.-. 
__._-'_-'1 
1 


.•._---~ 
.._--_._. 
. 
.--_. 
-- 
_.- 
.. 
250 
PREPARATiON 
3 
PREPARATION DU IvlATERIEL DART 


_\ \11\\\t\il~~\1 IIII!11\ll~L__. 
----\ 


I 
I 
_--.--_.-_.,.-. 
---1 
.-_-.J 


._-------------_._ 
..._-, .._..--_....._..~-_.,._..__._'-_ ..._-_.•....__.----------_. 


Curing 
D<0but:_. 
Curing 
Fin: 
_ 
._._~_--- 
..... 
~----.,,-.."'--..~.._~--;at"""'-.---------- 
23.0 
MeG??5 
Catalyst N' DDM-9 


........ 
_._._--J~IIIIIIIII~~IIIIIIIIII~-- 
__ 
..---. 


....... 
----.--\J'.m~lij~\l 
\\'~~~lt\L 
__._..__ 
------ 


.~~t~_ ..~."" 
.. 
-.oi"'r~••• 
';••~•.~ 
Client 
Df\RT 
Dart Aerospace Ltd. 


Numero Job: 
3332;' 


Faire Ie iiminage d'un pli de 9.7 oz. 


Faire Ie !aminage du pli de tissu de 12 oz tout Ie tour de la porte. 


Faire I~I,mh,g:idem;er pli de 9.7 oz. 
~..:. 


Date: 1:)_~ 
~eure 
~ebut: 
__ 
Heure Fin: 
Sceau: 
_ 
_.__ . 


Form: rprocess 


Form: rprocess 


Trimer la piece a raide du gabarit de trimage prevu a cet effet. 


Dernoulsr la piece: en faisant bien attention de ne pas abimer les coins et Ie " edges 
n. 


1- Ti5SiJ a delanliner 
r 


2~FHrnperfofe P<~,. 


3.. F'eutre de Lirajn8SY~ 
4..Sac 2.vide S1ratci"ik)ri 200 


Fair8 
1.8poche a vide en appliquant 
les composantes 
dans I'ordre suivant 


Sabler la surface ~ 
la piece qui etait en contact avec Ie moule pour eliminer Ie fini lisse de celui-ci 
}U~tJ!~(; 
~ 
Dat~'l::l~J:~:.~e 
Debu!: 
Heure Fin:_-_ 
Sceau: 
31 - 
TRIt>.!,AGE 
3 
TRltIILA.GE 
COMPOSITES 
DART 
29.0 


peri~~;t;tZh 
etdepenturesselon 
tedesstnN" 03186 
~, 


______ 
D~te.' 
'/J!_J/!!.':..re 
••06but 
Heure Fin: 
. 
Sceau:~ 


..._.__ ~ __ -.JOOllIUijllilm'-''--_- .------------' 
Commentair Setup: OOOHrs/ Run: 30.0000Min 
Total Run: O.5000Hrs 


TR1M1>,GE DE FIN IliON 


~e ::::-~::------------ 
- 
JtiHsaleur: 
Marcuuoe 
.~-- 
Feuille de Procede 
-~---:-- 
..__._~~"-~.~--~- 
: 
! 
Client: 
DART 
Da:1Mmspace 
Ltd. 
--"':"N:-om--=D-es'-:s"i:=n:-:S~PA""":C~E""P-OD~-DO-O~R-~--------I 


Numero Job: 
33327 
Numero Article: DKC134-0017 
! 
_._--------_._._-_._-----_._ 
•. _-------------------------'.'-- 
- 
j 


_Nurnero_ JOb: 
~OOlllm~lllilllll~11 
----.l 
_____ 
. 
. 
.-1 


it Seq.: 
_.~~::.~~~ 
Description: 
I 
27.0 
POCHE 
A VIDE 
1 
FAIRE 
LAPOCHE 
A VIDE. 
-----------.-, 
.__ -~lllllliljlllllllllllllll~illL--------._------.!-I!.!111,.'II"I..iI.'!E'IIII~.~llllijjlllll 
II 
Commentair 
Setup: a.OOHrsl 
Run: 10.0000Min 
Total Run: O.1667Hrs 
~~-------- 
.. 


EFFECTUER L;\ POCHE A VIDE 
II 
I 
I~II 
!II 


Laisser se~her p,.ndant 4 heures minimum. 
L:-...... 
I 


I'll' f, 
f' 
gj'~~;;. 
(~~~,\ 
i 
t~ iD 
!0P 
4 
••••.;u"",l 
Ii 


Datel~L. 
__~- rTeure Debut 
Heure Fin:, 
5ceau:____ 
I 


Curing DebuL_. 
. 
Curing Fin:____ 
\ 
28.0--'" DEM-,O-uLt,GT1' 
•.•..- .•---.----D.-E-M-OU-LA-G-E-P-IE-CE-D-A-RT--------.---~-.----i 
..__ ----J.III~j~1rn!I~ 
..._-------_-~\\li\~\l~\lm\\li\~ll1\mll------_.-- 
.. 
:!I. 


Comment",!r Setup: Ci.OOHrs/ Fkn: 5.0000fv1in 
Total Run: O.0833Hrs 
i 


DEMOL'LACE DES F'iECES 
I~ 
I 
j 
I 


•••~ __ 
:a 
"' 
•••••••••••• 
- 


I 
I 
I 


J 


\ 


---_._-,-----_._--- _.~ 


Page 
6 


Machine ou Operation: 


Me0671 
30.0 


# Seq.: 


'tlIH'Qmur; 
IVlai\; L.'UOt' 
F 
"II d 
. ~--T-~li-e~-t:-~~DART""-D3'7t.ft;rosp;;:'Ud.--'--' 
~~~--- 
_e,_.!1_I_e_e_PN_rOO_m ..••CD_:_~S...:_: -SP-A-C-E.-PO-D-DOO~'~~------- ----~ 


Numero- Job: 
33327 
Numero Article: DKC134-0017 
ij 


~~~~.-oJob:_-. 
- -lllIjll-.I~]~JII~I 
.. 
-_II-==================----.-----------1 
----- 
..--...-.----.-----.-------1 


Description: 
! 


DupontPrimerN"1104S 
"'~~-- 
i 


-------c-Jo-m-n;ent~h--v.--!t-y.:--.O~i390-GALLON(.s-)'j-L;-'n-it 
-T'-ot-a-I:-.O-.-1-39-0-G-A-L-LO-N-(-S)-----.--.-----.-------------- 
~--; 


Dupont FTirner N' 1104S 
I 
-.---31-.0--AAC08-.70-.---.-~-.---...------O-u-po-nt-A-cti-va-tio-r 
N-o-70-,,7-SS---------- 
~----: 
.------C 
--;------.-----.-- 
...--------..-----------------------.------.----~ 
ornmentalr Qty.: 
0.2800 FiNTE(s)/Unit 
Total: 
0.2800 PINTE(s) 
I 


Dupont P,ctivr:!tior N" 797SS 
' 
f 
_~" 
~n<' 
•.""' .••" •••""~."'_~ 
•••.••• 
""..••.•••••...,....,..••_ 
.••_ _..••..,,u:. 
~ 
-, 
.. 
' 
,320 
.AAC0572 
DuponlReducerN' 123155 
-~-"'_.-.~'-'~-.H._~~-=-'"1 
._--_.._._--------_ .._--_._ 
_-_._. __ .~ 
__._._---~~_.•._-----------_ 
.._------_ 
.•_-_.__ .•....-_._----_._---_.------; 


Commentair 
Qty,: 
0.0350 G.,~,LLOi\!(s)iUnit 
Total: 
0.0350 GALLON(s) 
! 


Dupont H.educer N° "123758 
i 
-330 
FRE:PARAl.!~J';~':t- 
..-'- ..~.~-~"-----P-R-EP-A-RA-T-IO-N-D-U 
-MA-T-E-Rl-EL-O-A-RT' 
~,_.~"-_.-._._-------"- 
--'-, 


_.__. 
llll'II~~l.lllllii~J~I]J!.--.--- 
..----.--_._. 
. 
JII!U~llill~~IIII~JI 
.. 
j 


Commentair 
Setup: O.OOHrs! R~JT OOOOOl1rs 
Total Run: O.aOOOHrs 
! 


FRf:P/\,FU,T!ON 
DU i\l/\TERIEL 
DART 
II 
Bi(=m brass-:;r ies tois contenants servant a faire Ie melange du primer gris W 11048 et ensuite faire Ie 
r 
t 
melange scion les instruction du fabriquant. 
I 
--.-34-.0---f-)E.-iN-Ti'-P-R:-tl'\Ef~2--"-'- 
•.-"-.~. 
PEIN'-TU-R-E-j 
P-R-IM-E-R-OA-R-T----------'--. 
.~,..--.,.~--_. 
-'-1 


___________ 
JJJJU~llll]llll!IIJI~. 
. 
.. 
I1IIIIIIIillllllllllllll11 III! 
.------1 


Cornmentair Setup: O.COHi-S! Run: O.OOOOMin Total Run: a.OOOOHrs 
I 


PEINTURE i PR!Mt:F~ OJ'.RT 
i 


Laisser seeher f,0ndant .3heuies. 


Sabler la Piece a I'aide de papier sable grit 220 afin de corriger les inperfections et enlever Ie lustre du 


!~ppliqLJer13premiew cauche 
de primer Dupont N" 1104S ( 79'158 Activator, 123758 Reducei ) selon LG. # 


!\pplicatioi1 
cJuprii1;",r. 
! 
ii 
!! 


fYlof~~ 
~ 
I 
DateL~:.::e 
Debut 
Heure Fin: 
Sceau: 
31 
. ! 


350 
FINITION 3 
FiNITION PIECE DART 
'1 


----c-omm-'"JI~~~~1~~~~~~~:~TOc-OOMin--Tot-al 
Run-: O.OO-OOH-rs----.-IIIII-IIII-III-llllml]lllll~---------~ 


I 


primer. 
--_._-,-,---"------------ ._-------~~--_. 
----- 


.~----, 
..,,-----_.__.-._-------------------------_. 
--- 
P2ge 7 
Form: rprocess 


2- l.abel 


3- Surf?ce Veil 


Coiler Ie Labe! W 0600.'145 sEdonles sEquences 
suivantes: 


__,, 
. 
. ._. 
-_.__ ._----------1 


~~:~~- ~:~_;~~~~!~~~!~I-IIII-~-.----.------De-scr-iPti-on-: 
--~-.---._-~_--. 
-__-_-------..__~-' 


360 
AAC0446 
Label W 00600-145 


• 
••• 
__ 
v. 
v __ 
v 
• 
•• __ 
• 
---.---------------- 
•• 
---- 


Commentair Qty.: 
1 UN!TE(s)/Unit 
Total: 
1 }JN~S)~ 
I 
I 


_•..__ 
-~ ...~~~~;iN° ~~~.:~:~=._.~~~-d-e-L-ot-:k_:_~. 
__ :...----3-__ 
--_--~.- 
__,~_~ 
.. .1 
37.0 
AJ\C0444 
Surface Veil 
I 
-- --'-- comm~nt.;l;-Qty~---C~08 
..VEF~GI~(~illk~--- 
TT.-ceJ~~-'-I-.z:--V-E--RG-E-(-S)------------.------ 
..---.--".-------.-------1 


Surface Veil 
W de Lot:..9. 
i. 
_'''''' 
...,,''-.......,..--'''''.----~...:'----.~ 
...''''..~-_ 
.... 
~..,.- 
~-4.-. 
__....-..--....._~-~--=-.~ 
38.0 
AAC0501 
Resine Mia-Poxy 
! 
..__ 
.... 
._ .._... 
. .. ...._.. 
..._. 
._.. 
. 
. 
.__... J 


Commentair aty.: 
0.015 (~j)EOI\;ls)!Unit 
Total: 
0.015 GALLON~ 
! 
__ 
-.-~esi:.:.!:!::!-::L.---.t::de~tj.:..!f2Sf~.it _ 
___ ----J 
39.0 
.t..u.C0502 
.Durcisseur 95 Pour Resine Mia-Poxy 
1 


_ 
'-..-._-.-,_-~ 
c~~;~_.'! 
,._air_-Q.,_-;y~_~-_--... c)"c...,'.3C')._-~__':--i_~_-i:.i:.-_E:_(~_)!u~it. Total: 
O.0N3~dPelNLToE 
t 
,.( 
s) 1.. ~<) 
<f.V..=-c1--.-.....,-~-_- 
...--..-.-_---------.---- 
-----------_.--...-__-.-... 
}I." 


Durcisseur 95 F'eur F\esine Mia-Poxy 
~~v 
~ 
------------------ 
------- 
....... 
_:~-jilflt~ill~~~IIIIII 
...~..--_--FABRICATION 
GENeRAlE 
DART 
lllllll~llllllllllllllillIt.-----I 


Commentair 
Setup: 
C).OOHrs! f::Jn:15.0000Hrs 
Total Run: 
15.0000Hrs 
I 


Fi~f.jr<iCP.,T:ON G[~i~(;R,LiLEDART 
I 
j 
I!i 
I 
I 


A I'aide de ia r~)sineMia-Poxy seion Ie dessin 03186. 
! 


La;SSe~j~;he;'" 
6 heures 
~ 
! 


DateLllQ.ntP,eure 
Debut: 
Heure Fin: 
Sceau: 
'iV 
I 


----~~;;;;"t;;;.'~~.005~l~E(;-)/-L;n-.-i-t-----T-O=t-a-I=: 
==o=o=:O=:=:=~-_I~~3~~:-)#:0-0-30=12=S=ik~ke~ns~-=--=-~-=-"- 
--=.-.-=~-===1 
~ 


Po~y..:~ftA_1.3_k9.# ~039.2.2__S_ik_k_en_s_--_-_--_- 
-_.--------,--.! 


42.0 
MCOG45 
MASTIC POLYSOFT 
SIKKENS 
3AR591 
I 
-----------------------.------------------.--------------'--'-1. 
Commentair Qty.: 
0.050 KiT(s)!Unit 
Total: 
0.050 KIT(s) 


MASTIC POLYSTOP 
SIKKENS 
3AR591 
_~"*,,, 
__ 
---_ 
••_-J 


reUIiIS as t'rOGeue 
. --~_....-cli~;t~- 
DART""'D~rtA8iO~;;-;~Ud~------' 
--- 
. 
Nom Cessin: sPAfEP6'5Do6R'~:~-~"::'~_.~-~'~~--~ 
- 


Numero Job: 
33327 
Numero Article: DKC134-0017 


111111111111111\11111\ 
11111111 


Durcisseur Po!ysoft#004009 Sikkens 


0.039 UNITE(s) I ...-~ rl'"'} 
N" de Lot: 
j ,J.:J 


FINiTION PiECE O,A.RT 


\Ill\\II\I\lllllllllll tll.\llll 
Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 10.0000Min 
Total Run: 0.1667Hrs 


F1NITION GENtF~ALE 


Commentair Qly.: 
0.039 UNITE(s)!Unit 
Total: 


Durcisseur 
Polysoft #004009 
Sikkens 
-------_ .•._~--,..~-- 
44.0 
FINiTION3 


-_._----------_._---------_._--_._--------------------_._.-~--------------_.-_._- 


I 


L~_~.~ 
.--------------.------------------.---.--. 
----- 
--_._~J 
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Form: rprocess 


'''''...•---------_ 
.....•~_-...~_. 
43.0 
ACOO:)9 


Masquer Ie label 


49.0 


IL 
-_- __ 
.---..------------------ 
Page 9 


I ~:~::~-=~~r~~~,~_"~.~'_'~'~~_'_'M_~' 
__' 
F_e_l-1 i~lI_e_d_e_PN~rOO_mC_'De_'eds_se_",n_', S-P-AC-t:~-P-O-D 
-COOR.-...----'-------~J 
Client: 
DART 
Dart Ae:ospace Ltd. 
' 
I 
1 


__N;-~:'~-~)::JO_b~~~-IIIII~lrn]II-lli--I~-~-r------------.---Nu-m-er.O._A_.rt_i_cle:._DK_C1_34_-00-17__ 
1 


# Se.._q._: 
...:~Chir:,:.?.Ll~.~~~~~~~. __ 
,_w 
D_es_Cr_iP_ti_On_: 
__~.»__ ~----=-.~="--------J 


Fai",!" 
,~a,atiOJde~fin;lion 
,'i1 Y a lieu, a I'aide de sikkens. 
I 


f) it; ()LIII) Ii) 
~ 
i 
Dat~~! 
_._I Heurl"'Debut: 
Heme Fin: __ 
- 
Sceau: \ii/ 
J 


~~-~'__ 
~_.4s_.0u-- 
.• ~~_CO_67_i-~~~ 
--==~-~'~ 
...~-~-.__ . 
.D_U_p..o_nt_p_rim_e_r 
N._ 


o 
_11_04._5_-_' 
-__ 
._.-__ ..:~~=__==---.._-~~ 


commentai.f 
Q. ty..: 
0..'1390 GA.LLC.'IN(S)/Unit 
Tot.al: 
O,139.Q..GA~~OJ(? 
I~ 
_____.~y_..£upo~~~:irn~~'Jo,,~.~~,:.~N" de Lot:J -~;;;!r-L 
...~_~ 
..."._--_ 
.. 
_<,, 
A_-_~,J 


46.0 
,6}',COi)70 
Dupont Activatior N" 7975S 
I 
-_.~-,---'-'---'----'----"'._-"-'---"._----''''-'----._-_ 
.._, .._.__ ...__ ._-~------_._---------------'------_ 
..__._._ .._-_._---------_ 
.._---_ .._jl 
I 
--.....,.""-...........",.,.._----------~_><:...-.,.,.,: 


. .. 
_. 
. 
..__ _ 
._..__. 
. 
._-- 
..------.- -.--- 
---._---_._-----------.-1;. 


Comrnentair 
Qty.: 
OO]:,)U CAU.ON(s)!Unit 
f 


Dupont Reducer W 12375S 
' 
_____ 
i 


=_4'8-0~_ 11m~mlijil~~_------PRE_PA-R-AT-'ON--Du 
MA._TE_RiE-L 
D_ART_-_.I-'-"lli,~lim~~l-~------- 
] 


Commentair 
Sell),o: O.OOHrs! Run: '15.0000Min 
Total Run: 0.2500Hrs 
II 


PREPARJ\TION 
DU MATERiEL 
~I 


Bien brassei' les trois contenants servanl a faire Ie melange du primer gris W 1104S et ensuite faire Ie 
I 


melange seion iss instruction du fabriquant 
! 
PEINTiP,"(IMER:~--.---'------P-E-INT-U-R-E 
j-P-RI-M-ER-D-A-RT-------------- 
---I 


._.. 
--.-Jlm\\t\l\lllij.~l\lllll.\it\..-...-._-_.----- 
._--~\\ilijll_\III[l~J\'\\II\\.lm.-.-..-------l 


Comrnentair Setup: O.OOHrsl Run: 20.0000Min 
Tolal Run: 
O.3333Hrs 
I 


APPLiCATION 
DE PR.IMER 
'II 
I 


Applique, I, dO' 'eme couehe de p,ime< Dupont N' 11045 ( 79755 Acivator, 123755 Reduce< ) Selen I G. # 
!.• 


• 
~~~;(:. tio 
d J:{~e 
Debut: 
Heure Fin: 
Sceau: 
~. 
' 
. 
. 
_--,.~.J. 


, 
SOD 
1~lililllili[lll~llll~~I 
..:.\ 
INSPE_CTION_PiECE_. 
DART 
__ 
-=I\I'~~'I\I~lll111\llL--.- I 
1- . 
Comm""" 
Setup: O.OOH,,;Run: 5.0000Min 
,C" 
----j 
l 
-INSPECTION 
PIE=:~~ART'" 
." 
_----------J 
I 
G,J.J1~ Q-r / 
d () ~1-<-1lJO(0 
I 
I 
r. 


I 
I 
___ 
..__ 
....J 


Form: rprocess 


